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Processfloden

Slutanvandning och
atervinning
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Grunden ftor glykolysanlaggningen
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Oversatt till simuleringsflodesschema
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Reaktionssektionen

Fordjupning av processteg

e Varm tillflodet fran circa 50 °C till 270 °C

« VVX1 ar den stora energispararen i den har
processen.

» Default &r 1K approach temperature — alla
vaxlare har sats till mellan 5-10 K approach

« Slutvarmare noddvandig (hetolja, fired, elektrisk?)
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Hot end approach
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\ Cold end approach
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Kristallisatorer

Fordjupning processteg

* Kylkristallisering i tva steg med BHET upplosta i vatten och behandlade med aktivit kol mellan dem
— 40% MEG, 4 °C
— Vatten, 4 °C
— Behandling med aktivit kol ger circa 10% BHET forluster

« Varmeatervinning ner till 12 °C. Mgjlig utféllning och férsmutsning. Bor studeras och véxlardesignen
hanteras darefter

+ Kan vara béttre att ldgga hela lasten i ﬁ@ 11111
kristallisatorerna e

« Kan anvanda lagre temperaturer i forsta
kristallisatorn (40% MEQG). | andra e
kristallisatorn blir vaxlardesignen viktig for
att undvika isbildning
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MEG regenerering

MEG regenerering

« Satt ett kolonntryck som ar sa lagt som majligt (~0.1-0.2 bar)
— Kondenseringstemperatur >45 °C
— Fa ner aterkokartemperaturen
— <165 °C, MEG degradation
- i ° - — &
AT minst 10 °C (anga — process) 6 recovere

EGOUTCOL =

» Feed/effluent vaxlare (VVX8 och VVX9) for att
forvarma tillflodet

* Sammansattningen i bottenprodukten bor Water

studeras och vaxlardesignen hanteras darefter :

QR=7041

« Majoriteten av energiatgangen i anlaggningen
aterfinns i MEG regenereringen
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Processekonomi

Fallstudier

« Case 1: 99% MEG fran kolonnen, ingen atercirkulering av processvatten
» Case 2: 97% MEG fran kolonnen, ingen atercirkulering av processvatten
« Case 3:99% MEG fran kolonnen, processvattnet atercirkuleras

« Case 4: 97% MEG fran kolonnen, processvattnet atercirkuleras
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Processekonomi

DVC - SEK/kg BHET

DVC breakdown Energy and utility breakdown
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Processekonomi

CAPEX

« CAPEX tas i detta skede fran Aspen Economics

» For att fa komplett anlaggningskostnad
anvands en erfarenhetsbaserad Faktor-
approach w10
— Faktorn inkluderar kringkostnader som

installation, instrument, el, fundament,
projektledning, etc. Vessels [l

CAPEX as percent of total

rivers

— Faktorn kan variera beroende pé projekt Coolers (incL. reactor) [N

brukar ligga mellan 2-12

. X eaters (incl. drier)
— For storre projekt med god ledning ar 6-8 ) —

en rimlig uppskattning pistiletion
* Inklusive anlaggningsfaktorn: CAPEX 315 MSEK

» Notera att detta inte inkluderar tankar, kontor,
lasting, tvéttning och annan ravaruhanterng,
utan bara depolymeriseringsanldggningen

Crysaticers |

0% 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40%

* Fullstandig kostnad férmodligen minst 2x
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Processekonomi

Skala upp

« Stor effekt pa kostnad stal per kg producerad BHET vid uppskalning
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Slutsatser och fortsatta studier

« Anlaggningskoncept fér BHET produktion fran PC PET genom glykolys utvecklat

Experimentellt uppmatt 16slighet av BHET i MEG, vatten, och MEG/vattenldsningar
BHETs fouling tendenser i processutrustning (ror, ventiler, varmevaxlare)
Alternativ till aktivt kol fér avfargning — minska forluster

Detaljerad design av processutrustning — noggrannare CAPEX

Storre anlaggning har stor paverkan pa pay-back tiden

— Utokat PC PET uppsamlingsomrade

— Mer varierande feedstock med storre kvalitetsspridning

— Processens robusthet

DVC hogre an for virgin PET - prispremium

— Ramaterialkostnader (MEG och PC PET), logistik, etc., for att dka konkurrenskraften mot fossil PET
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